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ABSTRACT 

The purpose of the invention is to improve sound insulating 
panels, more particularly for partitions or wall coverings, 
for example wall coverings in tunnels, the improvements 
comprising particularly the following characteristics, some 
of which may be applied at least separately or according, to 
certain combinations : 

1°. The said panels are carried out in the form of alveolate 
elements showing perforations or slits allowing the sound 
to be absorbed in the cavities, thus forming, sound traps, 
the said elements being obtained, more particularly, by 
extrusion; 

2°. An asbestos cement based material is used; 
3°. Each panel comprises, for example, two series of 
cavities, one of which comprising at least openings or 
slits leading to the outside; 

40. The internal transverse walls of the cavities are 
alternating with respect to one another; 

The face comprising the cavities has a cross section in the 
form of successive steps with faces inclined with respect 
to the mid plane of the panel; 

6°. Protrusions and grooves are provided to secure the 
joints between the panels. 
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L'invention est relative aux panneaux anti- 
sonores, c'est-a-dire possedant la propriete d'absor- 
ber les sons, notamment pour 1'etablissement de 
cloisons, revetements, etc. 

Elle a pour but, surtout, de rendre de tels pan- 
neaux plus efficaces en meme temps que d'un prix 
d'etablissement moins eleve. 

Elle consiste, principalement, a etablir lesdits 
panneaux sous forme d'elements alveoles presentant 
des perforations ou fentes qui permettent aux sons 
de venir s'absorber dans les alveoles formant ainsi 
pieges a sons, lesdits elements etant obtenus no- 
tamment par extrusion d'un materiau tel que i'a- 
miante-ciment, dans des conditions telles que le pro- 
fil formateur de I'extrudeuse permette de realiser 
lesdites fentes. 

Elle consiate, mise a part cette disposition prin- 
cipal, en certaines autres dispositions qui s'utili- 
sent de preference en meme temps et dont il sera 
plus explicitement parle ci-apres. 

Elle vise plus particulierement certains modes 
d'application (notamment ceux pour lesquels on 
Papplique a la fabrication de panneaux pour absor- 
ber les sons dans les tunnels ou autres passages ou 
locaux bruyants) ainsi que certains modes de rea- 
lisation, desdites dispositions; et elle vise plus par- 
ticulierement encore, et ce a titre de produits indus- 
tries nouveaux, les panneaux du genre en question 
comportant application de ces memes dispositions, 
ainsi que les elements speciaux propres a leur eta- 
blissement et les ensembles utilisant de tels pan- 
neaux. 

Et elle pourra, de toute facon, etre bien. com- 
prise, a 1'aide du complement de description qui 
suit, ainsi que du dessin ci-annexe, lesquels comple- 
ment et dessin sont, bien entendu, donnes surtout 
a titre d'indication. 

La figure 1, de ce dessin, montre en coupe trans- 



versale un panneau anti-sonore etabli conformement 
a l'invention. 

La figure 2 montre semblablement un panneau du 
meme genre, selon une variante. 

Selon l'invention, et plus specialement selon ceux 
de ses modes d'application, ainsi que selon, ceux des 
modes de realisation de ses diverses parties, aux- 
quels il semble qu'il y ait lieu d'accorder la prefe- 
rence, se proposant par exemple d'etablir des reve- 
tements pour permettre d'absorber les sons dans des 
passages ou locaux particulierement bruyants tels 
que des tunnels, on s'y prend comme suit ou de 
facon analogue. 

On rappellera tout d'abord qu'on connait deja 
des panneaux perfores de trous destines a permettre 
aux sons de venir s'absorber dans des cavites ou 
pieges a sons. 

On a imagine, conformement a l'invention, d'eta? 
blir de tels panneaux par extrusion et a partir d'un 
materiau possedant par luiTmeme de bonnes quali- 
tes d'isolation, en pardcutter 1'amiante-ciment. 

On sait que 1'amiante-cirnent, depuis quelque 
temps, est fabriquee egalement, en outre des prece- 
des usuels, par extrusion, d'ou la possibi'lite d'eta-- 
blir des panneaux du genre de ceux sus-specifies. 

Pour etablir de tels panneaux, il suffira de pre- 
voir, pour I'extrudeuse, un profil tel que Ton puisse 
obtenir d'une part, des alveoles en une ou plu- 
sieurs rangees, et d'autre part, des fentes permettant 
de jouer le role susvise, fentes qui se presenteront 
done dans le sens du defilement du materiau a tra- 
vers I'extrudeuse. ' 

On peut imaginer, bien entendu, de nombreuses 
formes de realisation de panneaux de ce genre. 

C'est ainsi que, sur la figure 1, on a represente 
en coupe un panneau 1, suppose etre de forme rec- 
tangulaire, panneau comprenant, d'une part, une 
premiere serie d'alveoles 2 et, d'autre part, une 
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[1.480.254] — 
dcuxieme serie c^^Hcs 3. celles-ei communiquant 
avcc Fune des du materiau par des fentes 

telles que 4 se presentant dans le sens de 1'extru- 
sion. Ces fentes sont obtenues par des butees cor- 
respondantes se trouvant sur le cbemin de la ma- 
tiere. lors du processus d'extrusion. 

Des moyens sont prevus pour permettre de reali- 
ser, sur les faces des panneaux, des sailiies 5 et 
rainures 6 d'emboitement. 

De tels panneaux peuvent etre relativement legers, 
done faciies a manipuler. 

A supposer qu'ils aient des dimensions de 1'ordre 
de 0,600 m X 6.000 m. avec une epaisseur e de 
1'ordre de 9 mm. de tels panneaux auraient un 
poids de 240 kg, soit 40 kg au metre. 

Sur la figure 2. on a represents un autre mode 
de realisation scion lequel la face 7, destinee a 
se presenter du cote ou I'absorption des sons est 
desirable, se presente non plus suivant une surface 
plane, raais selon des redans successifs, inclines par 
rapport au plan moyen du panneau. 

Ces redans permettent de realiser (notamment 
dans I'application envisagee aux tunnels) des re- 
flexions successive? de Tune a 1'autre des parois du 
tunnel, d'ou une meilleure absorption des sons. 
' Ici encore, un tel profil sera facile a obtenir, 
puisqu'ii s'agit simplement de choisir un profil d'ex- 
trusion approprie. 

De toute facon. il y aura interet a alterner les 
faces transversales 8 et 9 des alveoles, pour obtenir 
une meilleure rigidite. 

En suite de quo!, quel que soit le mode de rea- 
lisation adopte, oni peut etablir des panneaux dont 
le fonctionnement ressort suffisamment de ce qui 
precede pour qu'il soit inutile d'insister a son sujet 
et qui presentent, par rapport aux elements du genre 
en question deja. existants, de nombreux avanta- 
ges. notamment : 

Celui de conduire a un meilleur prix de revient; 

Celui d'etre legers; 

Et celui de donner lieu a une bonne absorption 
des sons. 

H est entendu que i'invention n'est pas limitee 



a Famiante-cirrt^^Bui ne constitue qu'un mode dc 
realisation parucroerement avantageux. On pour- 
rait choisir d'autres materiaux. 

Corome il va de soi, et comme il resuite d'ail- 
leurs deja de ce qui precede, I'invention ne se limite 
nuliement a ceux de ses modes d'application, non 
plus qu'a. ceux des modes de realisation, de ses di- 
verges parties, ayant ete plus specialement envisa- 
ges; elle en embrasse, au contraire, toutes les va- 
riantes. 

RESUME 

Linvention a pour objet des perfectionnements 
apportes aux panneaux anti-sonores, notamment 
pour cloisons ou revetements, par exeraple pour re- 
vetements de tunnels, lesquels perfectionnements 
component notamment les caracteristiques suivan- 
tes. dont certaines au moins peuvent etre prises iso- 
lement ou selon certaines combinaisons : 

1° On etablit lesdits panneaux sous forme d'ele- 
ments alevoles presentant des perforations ou fentes 
qui permettent aux sons de venir s'absorber dans les 
alveoles formant ainsi pieges a sons, lesdits elements 
etant obtenus notamment par extrusion; 

2° On utilise comme materiau de base Pamiante- 
ciinent; 

3° Chaque panneau comporte par exemple deux 
series d'alveoles, dont Tune au moins comporte des 
ouvertures ou fentes vers 1'exterieur; 

4° Les parois internes transversales des alveoles 
sont alternees les unes par rapport aux autres; 

5° La face portant les alveoles presente une sec- 
tion transversale en forme de redans successifs, a 
faces inclinees par rapport au plan moyen du pan- 
neau; 

6° Des sailiies et rainures sont prevues pour assu- 
rer les joints entre panneaux. 
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